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Журнал сварочных работ и антикоррозийной защиты сварных соединений состоит из двух разделов. Он должен находиться на 

строительном объекте и заполняться производителем работ в конце каждой смены.

     В 1 раздел журнала заносят перечень выполняемых работ, данные о сварочном токе, сварочных материалах, оценку качества 

сварочных работ, а во II раздел вид антикоррозионного покрытия и данные о качестве материалов для его выполнения. Производить 

антикоррозионную защиту сварных соединений разрешается только после проверки качества сварки и записи в журнале о ее 

приемке.

     Осуществлять проверку качества работ и вносить в журнал замечания имеют права лишь лица, контролирующие строительство.
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Данные о проверке технического состояния сварочного оборудования

№ п/п Наименование оборудования Техническое состояние
оборудования

Дата 
осмотра

Роспись ответственного лица
о допуске оборудования

к эксплуатации

1 2 3 4 5
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Данные о сварщиках,

№ п/п Ф.И.О. сварщика Специальность Разряд Клеймо

1 2 3 4 5
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работающих на объекте
Данные удостоверения

Роспись
производителя

работкем выдано дата выдачи
и срок действия

вид сварки и в каком пространственном
положении разрешается сварка

6 7 8 9
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РАЗДЕЛ I

ЖУРНАЛ
сварочных работ
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Данные о производстве

Дата
выполнения 

работ

Наименование 
соединяемых 
элементов,
марка стали

Место или № 
(по чертежу 
или схеме) 

свариваемого 
элемента

Отметка о сдаче 
и приемке узла 
под сварку 
(должность, 

Ф.И.О., подпись)

Марка 
примененных 
сварочных 
материалов 

(проволока, флюс, 
электроды), номер 

сертификата

Род сварочного 
тока,

полярность

Атмосферные 
условия 

при сварке 
(температура 

воздуха, 
скорость ветра, 

осадки)

1 2 3 4 5 6 7
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сварочных работ

Фамилия,
инициалы

сварщика, № 
удостоверения, 

клеймо

Фамилия, 
инициалы

ответственного 
за производство 
сварочных работ 

(мастер, 
производитель 

работ)

Подписи 
сварщиков, 
сваривших 
соединения

Результаты приемки 
сварочных работ, 
метод контроля, 
обнаруженные 

дефекты и указания 
по исправлению 

сварных 
соединений

Отметка 
о приеме 
сварных 

соединений 
(должность, 
Ф.И.О. и 
подпись)

Замечания по 
контрольной 
проверке 

(производителя 
работ и др.)

Оценка
качества
работ

8 9 10 11 12 13 14
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РАЗДЕЛ II

ЖУРНАЛ
антикоррозийной защиты 
сварных соединений
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В настоящем журнале прошнуровано, пронумеровано 
и опечатано 64 (шестьдесят четыре) страницы.

Руководитель (должность)

___________________________________________________________

Ф.И.О.: ___________________________________________________

Подпись _________________________________________________

«___» ____________________________________________ 20 ___ г.    
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