
64
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2

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

63

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-

пирования 
металла 

шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



62

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

3

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-

пирования 
металла 

шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



4

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

61

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-

пирования 
металла 

шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



60

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

5

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



6

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

59

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



58

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 
партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

7

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



8

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 
партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

57

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



56

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

9

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



10

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

55

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



54

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

11

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



12

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

53

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



52

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

13

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



14

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

51

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



50

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

15

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



16

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

49

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



48

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

17

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



18

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

47

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



46

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

19

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-

пирования 
металла 

шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



20

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

45

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-

пирования 
металла 

шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



44

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

21

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



22

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

43

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



42

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

23

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



24

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

41

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



40

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 
партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

25

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



26

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 
партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

39

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



38

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 
партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

27

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



28

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 
партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

37

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



36

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

29

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-

пирования 
металла 

шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



30

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-
водства 

сварочных 
работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

35

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-

пирования 
металла 

шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



34

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

31

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru



32

допуск 
сварщиков 
к работам

наимено-
вание обо-
рудования 
(трубопро-
вода), обо-
значение 
сварочно-
го форму-

ляра

номер 
соедине-

ния, марка 
стали и 

типораз-
меры 

(диаметр, 
толщина) 

свари-
ваемых 
деталей

марки, 
сортамент 
и номера 

партий 
и серти-
фикатов 

сварочных 
мате-

риалов, 
применен-

ных при 
прихватке 
и сварке 
соедине-

ния

результаты 
входного 
контроля 

сварочных 
материа-

лов

результаты 
производ-
ственной 

аттестации 
техноло-

гии сварки

способ 
сварки

темпе-
ратура 

предвари-
тельного 
и сопут-

ствующего 
подогрева 
и способ 
нагрева 
деталей

условия 
произ-

водства 
сварочных 

работ

последо-
ватель-
ность 

сварки со-
единения 
и режимы 

сварки

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

33

последо-
ватель-
ность 

операций 
при сварке 
соедине-

ния

темпера-
турный 
режим 

сварки и 
условия 
охлаж-
дения 

сварного 
соедине-

ния

дата 
свар-

ки

фамилия и 
инициалы 
сварщика, 
выполняв-

шего сварку 
соединения, 
его клеймо

наличие и 
правиль-

ность мар-
кировки 
соедине-

ния

результаты 
визуаль-

ного и 
измери-
тельного 
контроля

результаты 
контроля 

ультразву-
ковой де-
фектоско-
пией или 
радиогра-
фического 
контроля

результаты 
контроля 
твердости

результаты 
контроля 
стилоско-
пирования 

металла 
шва

заклю-
чение о 
сварке

11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

www.ge
nla

yn
.ru


