
ЖУРНАЛ
термической обработки сварных соединений

Начат «____»  ______________ 20 __ г.

Окончен «____»  ____________ 20 __ г.

___________________________________________________________________________________________________________________________
(место строительства предприятия)

___________________________________________________________________________________________________________________________
(наименование предприятия-заказчика)

___________________________________________________________________________________________________________________________
(наименование сооружаемого объекта)

___________________________________________________________________________________________________________________________
(наименование генподрядной и строительной организации и ее ведомственная принадлежность)

___________________________________________________________________________________________________________________________
(наименование монтажной организации с указанием треста и ведомственной принадлежности)

___________________________________________________________________________________________________________________________
(наименование технологического узла)
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№ 
п/п

Номер сварного 
соединения по чертежам (ис-
полнительным чертежам)

Труба Дн *S, мм Марка стали Тип электродов, марка 
сварочной проволоки

Дата 
сварки

 Дата 
термической 
обработки

Вид 
термической 
обработки

Способ 
нагрева

Метод 
контроля 

температуры

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Номер линии_______________________________  Трубопровод____________________________________________________________________________________________
                                                                                                                                 (наименование, давление, температура, продукт)
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Номер 
диаграмм или 
время замера 
температуры

Термическая обработка Фамилия, имя, отчество, 
клеймо и подпись
термиста-оператора

Номер 
протокола 
замеров 

твердости, дата

Оценка годности 
сварного 

соединения после 
термообработки

Фамилия, инициалы и 
подпись руководителя 

работ по термообработке
Температура 
нагрева, С

Скорость
нагрева, С/ч

Время 
выдержки, ч

Характер 
охлаждения

11 12 13 14 15 16 17 18 19



48

В настоящем журнале прошнуровано, пронумеровано 
и опечатано 48 (сорок восемь) страниц.

Руководитель (должность)

___________________________________________________________

Ф.И.О.: ___________________________________________________

Подпись _________________________________________________

«___» ____________________________________________ 20 ___ г.    

М.П.


