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НАИМЕНОВАНИЕ МАТЕРИАЛА:
                                                                                         ДИАМЕТР:

__________________________________________________________________________________________________
ПРИХОД:

Дата 
поступления 
материала

Наименование 
материала, тип, 
количество

Нормативный 
документ

Номер паспорта, 
сертификата, 
номер партии

Результаты 
входного 
контроля

Условия хранения 
сварочных 

материалов до 
прокладки

Ф.И.О. и подпись 
лица, принявшего 

сварочный 
материал

1 2 3 4 5 6 7

РАСХОД:

Дата 
подготовки 
и выдачи

Условия 
прокладки 
сварочного 
материала

Режим 
перед 
выда-
чей, 
t, C

Номер 
проклад-

ки

Выдано, 
кг

Израс-
ходова-
но, кг.

Возвра-
щено, 
кг.

Ф.И.О. 
и подпись 

получившего 
сварочный 
материал

Израс-
ходо-
вано за 
смену

Ф.И.О. и подпись 
лица, ответствен-
ного за подго-

товку сварочного 
материала t, C час

8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
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В настоящем журнале прошнуровано, пронумеровано 
и опечатано 64 (шестьдесят четыре) страницы.

Руководитель (должность)

___________________________________________________________

Ф.И.О.: ___________________________________________________

Подпись _________________________________________________

«___» ____________________________________________ 20 ___ г.    
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