
ЖУРНАЛ
контроля качества очистки элементов 
стальных мостовых конструкций с 

соединениями на высокопрочных болтах 
(Форма Д-36) №________

Подрядная организация

Строительство (Реконструкция)

(Наименование и местоположение, км, ПК)

Начат «    »      20    г. 
Окончен «    »      20    г. 

___________________________________________________________________________________________
(наименование конструкции)

Характеристика
Материал ________________________________________________________________________________
Расчетный пролет _____________________________________ м, высота_____________________ м
Способ и технология очистки элементов _______________________________________________
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Смена от _________________________ ч до __________________________ ч «____» _______________________ 20__ г.
Температура воздуха ____________________________ °C, состояние погоды _______________________________
Бригадир ________________________________________________________________________________________________
                                                                       (фамилия, и., о.)
Бригада ___________________ чел.
Способ очистки _________________________________________________________________________________________
Перечень   очищенных   и   принятых  в  монтаж  элементов,  соединяемых  на
высокопрочных болтах:

Производитель работ ________________________________________________________
   (сменный мастер)                     (подпись, в скобках фамилия, и., о.)

Представитель заказчика ___________________________________________________
                                                     (подпись, в скобках фамилия, и., о.)

N 
п/п N узлов и наименования элементов N марок

Время
Примечание

очистки контроля монтажа
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64

Руководитель (должность)

Ф.И.О.:

Подпись

«      » 20      г. МП.

В настоящем журнале прошнуровано, пронумеровано 
и опечатано 64 (шестьдесят четыре) страницы.
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